
ZERT

DVS ZE RT-E N 1 090-2- SZ-202L.0012.003
in Übereinstimmung mit EN 1090-1, Tabelle B,1

zum Schweißen von Stahltragwerken nach DIN EN 1090-2

M&ADIETERLEGmbH
Maschinen- und Apparatebau

Neuhofstraße 25
73113 Ottenbach
DEUTSCHLAND

Spezifikation

Schweißzertifi kat

nach DIN EN l5O 4063)

iche

Name,

Name, Qualifikation,

EN 1O9O-2:2018

EXC2 nach EN 1090-2

135 - MAG-Schweißen mit Massivdrahtelektrode
136 - MAG-Schweißen mit schweißpulvergefüllter Drahtelektrode
138 - MAG-Schweißen mit metallpulvergefüllter Drahtelektrode
14L - Wolfram-lnertgas-Schwei ßen

L.t, r.2
nach CEN ISO/TR 1.5608 und EN 1090-2, Tabelle 2 und 3
8.L
nach CEN ISO/TR L5608 und EN 1090-2, Tabelle 4

Klemens Dieterle, SFM geb, am: 14.10.L958

Roland Schubert, SFM geb, am: 17.11.1970

rnn

Auf Grundlage der Bestimmungen der oben
Spezifikation wurden alle Anforderungen an

28.02.2024

12.02.2027

siehe Rückseite

Düsseldorf, 28.02.2024
Richter

genannten technischen
das Schweißen erfüllt.

D .-lng. Gu
Leiter der

zertif izierungsstelle

ngsort/-datum

DVS ZERT GmbH, Aachener Straße L72,40223 Düsseldorf, Deutschland


