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L EZEF{T

SchweilSzertifikat

DVS ZERT-EN1090-2-5Z-2021.0012.002

in Ubereinstimmung mit EN 1090-1, Tabelle B.1
zum SchweiBen von Stahltragwerken nach DIN EN 1090-2

M & A DIETERLE GmbH
Maschinen- und Apparatebau

NeuhofstraBe 26
73113 Ottenbach
DEUTSCHLAND

EN 1090-2:2018
EXC2 nach EN 1090-2

135 - MAG-Schweien mit Massivdrahtelektrode

136 - MAG-Schweien mit schweifpulvergefiillter Drahtelektrode
138 - MAG-SchweiBen mit metallpulvergefiillter Drahtelektrode
141 - Wolfram-Inertgas-Schweien

1.1,1.2

nach CEN ISO/TR 15608 und EN 1090-2, Tabelle 2 und 3
8.1

nach CEN ISO/TR 15608 und EN 1090-2, Tabelle 4

Klemens Dieterle, SFM geb. am: 14,10.1958

Auf Grundlage der Bestimmungen der oben genannten technischen
Spezifikation wurden alle Anforderungen an das Schweien erfullt.

23.09.2022
30.06.2023

siehe Rickseite

Dusseldorf, 23.09.2022 Dipl.-Ing. Gurschke

Richter Leiter der
Zertifizierungsstelle

DVS ZERT GmbH, Aachener StraRe 172, 40223 Dusseldorf, Deutschland



